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Miernik grubosci lakieru
GL-PRO-2-F
GL-PRO-2-FA
GL-PRO-2-FAZ

Rdéznice w wersjach:

- GL-PRO-2-F, pomiar tylko na blachach stalowych;

- GL-PRO-2-FA, pomiar na blachach stalowych i aluminiowych (automatyczne rozpoznanie materiatu);

- GL-PRO-2-FAZ, pomiar na blachach stalowych i aluminiowych (automatyczne rozpoznanie materiatu z funkcja
wykrywania powtoki cynkowej na blasze stalowej).

Jezeli urzgdzenie oznakowane jest tym znakiem, oznacza to, ze
nie wolno wyrzucac go razem z innymi odpadami domowymi.
Nalezy odda¢ go do punktu odbioru zuzytych urzadzen
elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych do recyklingu.
Pozbywajac sie zuzytego sprzetu w sposéb prawidtowy,
Prodig Tech przyczyniasz sie do eliminowania zagrozenia dla srodowiska i
L. ludzkiego zdrowia. Recykling zuzytych materiatéw chroni
ul. Kublinéw 14 zasoby Srodowiska. Wiecej informacji na temat recyklingu
34-312 Miedzybrodzie Bialskie mozna uzyskaé¢ od wtadz lokalnych, w firmie wywozgcej odpady

www.prodig-tech.pl lub od sprzedawcy.



Specyfikacja
- pomiar na blachach (automatyczne wykrywanie):
- stalowych, Fe (modele GL-PRO-2-F, GL-PRO-2-FA, GL-PRO-2-FAZ);
- aluminiowych, Al (modele GL-PRO-2-FA, GL-PRO-2-FAZ);
- automatyczne wykrywanie cynku (Zn) na blasze stalowej (tylko model GL-PRO-2-FAZ);
- automatyczne wykrywanie podtoza (nie dotyczy modelu GL-PRO-2-F przeznaczonego tylko do blach stalowych);
- zakres pomiarowy 0-2000um;
- podziatka 1um dla Fe, 5um dla nFe;
- minimalne pole pomiaru dla nFe 15x15mm, dla Fe 5x5mm;
- sonda wbudowana, sprezysta, zakoriczona tzw. kulkg;
- statystyka pomiarow (ilos¢, maksymalny, minimalny, Srednia, poprzedni);
- 3 tryby pracy: pomiar ciggty, zatrzymanie pomiaru (HOLD 1), zamrozenie pomiaru (HOLD 2);
- mozliwos¢ recznego ustawienia trybu pomiaru, Fe lub Al;
- pamiec¢ pomiardow 960 pozycji;
- asystent pomiaru dla motoryzacji (graficzny + tekstowy);
- kalibracja (za pomoca ptytek i wzorca grubosci);
- sygnalizacja dzwiekowa;
- dioda podswietlajgca miejsce pomiaru;
- zasilanie: dwie baterie alkaliczne AA (R6);
- MENU w jezyku polskim i niemieckim

Zestaw zawiera:

- miernik GL-PRO-2;

- ptytka kalibracyjna stalowa, ptytka kalibracyjna aluminiowa;
- wzorzec grubosci 135um +/- 5%;

- etui;
- komplet dwdch baterii alkalicznych AA;
- instrukcja.
Opis przyciskéow
Wiaczenie Przycisk zmiany ustawien
miernika ) ) i oraz zatwierdzenia.
Przycisk kalibracji. Przycisk przetgczania funkcji.
‘ Dodatkowo: wyjscie z
Dodatkowo: szybkie  podatkowo: przegladanie pamieci pomiaréw.
wyjscie z MENU stron pamieci pomiaréw

ustawien oraz
przeglgdanie stron
pamieci pomiarow.



Obstuga miernika

Stan baterii

Pole statystyki

MENU funkgcji
Pole pomiaru

Miernik nalezy chronié przed wilgocig i mokrymi powierzchniami.

Ze wzgledu na sonde zakonczong metalows kulka, nie zaleca sie przesuwania sondy po lakierze.

Po wtgczeniu miernika na wyswietlaczu pojawi sie widok jak powyzej. Miernik domysinie ma aktywowang funkcje
zatrzymania pomiaru na wyswietlaczu —tryb HOLD 1. W celu wykonania pomiaru nalezy miernik przytozy¢ do badane;j
powierzchni, tak aby stalowy element kulisty na czole sondy dotknat powierzchni. Jezeli sonde przytozymy niedoktadnie

(np. pod skosem, gdy element kulisty nie dotknie powierzchni), pomiar bedzie btedny.

Na wyswietlaczu pojawi sie wynik pomiaru wraz z wykrytym materiatem (stal --PRO-2F, GL-PRO-2-FA, GL-PRO-2-FAZ

stal ocynkowana®"*oZZ |yb aluminium®-PRO-ZFA GLPRO-ZFAZ) a7 zaktualizuje sie pole statystyki. Uwaga! W modelu
GL-PRO-2-FAZ stal ocynkowana wykrywana jest przy grubo$ciach lakieru do okoto 550um. Pomiar zostanie zapamietany

’

W pamieci.

Po zapetnieniu pamieci pomiaréw pojawi sie napis FULL w miejscu numeracji pomiaréow w polu statystyki. W celu
skasowania pamieci pomiardw, nalezy w “Ustawieniach” wybra¢ funkcje “Kasowanie pomiaréow” i potwierdzié. Kasowanie
pomiarow moze trwac kilka sekund.
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Pamie¢ mozna przegladaé wybierajgc w MENU funkcji “Pamiec”. Uzywajac przyciskdw “kalibracji” i “przetgczania funkcji”

zmieniamy strony pamieci. Z pamieci wychodzi sie wciskajgc OK.

Pomiary zapamietywane sg tylko w trybie pracy HOLD 1 i HOLD 2. W pomiarze ciggtym pomiary nie sg zapamietywane
oraz statystyka pomiardw nie jest aktualizowana.

Wybierajgc w MENU funkcji “Ustawienia”, przechodzi sie do MENU, ktdrym sg nastepujgce funkcje: Hold, Kas. pom.,
Dzwiek, Asystent, Tryb pomiaru, Wyjdz, Info, Jezyk.

Funkcja HOLD.
Gdy mamy zaznaczong funkcje HOLD, za pomocg przycisku “OK” dokonujemy wyboru trybu pracy miernika: HOLD Tryb 1,
HOLD Tryb 2, Pomiar ciagty.

HOLD Tryb 1 — wynik zatrzymany jest na wyswietlaczu po dokonaniu pomiaru i znika po odciggnieciu miernika od badanej
powierzchni.

HOLD Tryb 2 — wynik zatrzymany jest na wyswietlaczu po dokonaniu pomiaru i pozostaje zamrozony az do wykonania
kolejnego pomiaru.

Pomiar ciggty (funkcja HOLD wytaczona) — pomiar wykonywany jest na biezgco kilka razy w ciggu sekundy. W tym trybie
pomiary nie sg zapamietywane. Tylko w tym trybie mozliwa jest kalibracja za pomocg ptytek.

Zaleca sie dokonywac¢ pomiary w Trybie 1 lub Trybie 2.

Kasowanie pomiaréw (Kas. Pom.)
Wybierajgc to funkcje i zatwierdzajac przyciskiem “OK” skasujemy pamie¢ pomiaréw oraz statystyki.



Dzwiek
Przyciskiem “OK” wtgczamy lub wytgczamy sygnat dzwiekowy.

Asystent

Asystent pomiaru jest stworzony z myslg o kupujacych samochdd. Pomaga zinterpretowaé wyniki pomiaréw za pomoca
skali graficznej oraz informacji tekstowej czy lakier jest oryginalny (skala zielona), podwdjnie lakierowany (skata zé6tta) lub
czy jest zastosowana szpachla (skala czerwona).

Asystent aktywuje sie i dezaktywuje za pomoca przycisku “OK”.

Tryb pomiaru - funkcja dostepna w modelach GL-PRO-2-FA i GL-PRO-2-FAZ

Istnieje mozliwos¢ wytagcznie automatycznego rozpoznawania materiatu, z ktérego zrobiona jest blacha. Miernik posiada
trzy tryby pracy:

- automatyczny (rozpoznanie materiatu);

- stal (pomiar mozliwy tylko na blachach stalowych, w tym ocynkowanych);

- aluminium (pomiar mozliwy tylko na blachach aluminiowych).

Wytaczenie miernika
Miernik wytgcza sie w MENU funkcji lub automatycznie zostanie wytgczony po minucie bezczynnosci.

Kalibracja doktadna

Kalibracje mozna wykonad tylko podczas pracy miernika w trybie ciggtym — w tym celu nalezy wytaczy¢ funkcje HOLD.

W celu wykonania kalibracji doktadnej nalezy potozy¢ dotgczony wzorzec grubosci 135um na blaszce stalowej lub
aluminiowej (w zaleznosci na jakim materiale chcemy przeprowadzi¢ kalibracje). Nastepnie przyktadamy miernik do ptytki
ze wzorcem, tak aby doktadnie przylegata kulista koricéwka, najlepiej drugg rekg dociskajgc miernik tak aby sonda wsuneta
sie. Trzymajgc tak przytozony miernik wciskamy przycisk “Kalibracji”. Jezeli na wyswietlaczu pojawi sie wynik okoto 135um
to miernik jest wykalibrowany. Zdarza sie, ze przycisk kalibracji nalezy wcisng¢ kilka razy az wynik bedzie poprawny.

Wykrywanie blachy stalowej ocynkowanej — tylko model GL-PRO-2-FAZ

Miernik umozliwia automatyczne wykrycie blachy stalowej ocynkowanej. Wykrywanie nastepuje do grubosci lakieru +
grubos¢ cynku réwnej okoto 550um.

Utatwia to ocene samochodu, poniewaz czesto zastepuje sie cate uszkodzone elementy zamiennikami nieocynkowanymi.
Uwaga! Zdarzajg sie przypadki, ze miernik nie wykryt cynku na blasze stalowej zastosowanej w zamienniku pomimo
deklaracji producenta zamiennika, ze blacha jest galwanizowana. Na takim samym elemencie ale oryginalnym cynk zostat
wykryty. Jest to dodatkowa zaleta miernika, poniewaz tatwiej wykry¢ auto powypadkowe.

Gwarancja GL-PRO-2-F, GL-PRO-2-FA, GL-PRO-2-FAZ

1.  Urzadzenie jest objete gwarancja 24-miesieczng liczong od daty sprzedazy.

2. Producent urzadzenia gwarantuje w tym okresie niezawodne jego funkcjonowanie, pod warunkiem uzytkowania go we wtasciwy sposdb.

3. Producent jest odpowiedzialny za wady fizyczne (produkcyjne) tkwigce w urzadzeniu przez okres 24 miesiecy.

4.  Ujawnione w tym okresie wady bedg usuniete przez producenta w okresie 30 dni od daty przyjecia urzadzenia do serwisu.

5. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o okres od daty przyjecia urzadzenia do serwisu do daty jego wydania Uzytkownikowi.

6.  Urzadzenie powinno byé¢ dostarczone do serwisu z wyposazeniem standardowym, czyste, z czytelnymi nadrukami na obudowie.

7.  Gwarancja jest uznawana za wazng jesli posiada wpisang date sprzedazy oraz podpis sprzedawcy.

8.  Dostarczenie reklamowanego urzadzenia do serwisu (osobiscie, drogg pocztows itp.) lezy w gestii Uzytkownika.

9.  Serwis odmowi przyjecia urzadzenia do naprawy gwarancyjnej w przypadku niezachowania zastrzezen z pkt. 6, w przypadku stwierdzenia wady innej niz
produkcyjna oraz w przypadku braku lub posiadania niewypetnionego dokumentu gwarancyjnego.

10. Gwarancja nie sg objete:

- wady powstate w wyniku uszkodzern mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia, wyposazenia i kabla zasilajgcego (ztamanie, pekniecie,
naciecie, deformacja, stopienie i spalenie);
- uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zastosowaniem niewtasciwych zabezpieczen elektrycznych, zastosowaniem
nieodpowiednich przedtuzaczy elektrycznych, uszkodzenia spowodowane zalaniem podzespotéw elektrycznych i elektronicznych wodg;
- uszkodzenia powstate wskutek postugiwania sie urzadzeniem niezgodnie z instrukcjg obstugi i przeznaczeniem, nieprawidtowym podtaczeniem;
- urzadzenia z naruszonymi plombami i znakowanymi zabezpieczeniami.

11. Wszystkie usterki wymienione w pkt. 10 moga zosta¢ usuniete przez serwis za uzgodniong optatg ponoszong przez Uzytkownika. Wysokos$é opfaty jest
zmienna, ustalana jest na podstawie natury usterki.

12. Po uptywie terminu gwarangcji istnieje mozliwosc¢ skorzystania z serwisu pogwarancyjnego, ktéry zapewnia odptatnie producent.

13. Gwarancja jest wazna wytgcznie z dowodem zakupu.

Data sprzedazy: Piecze¢ (podpis) sprzedawcy:



